Техническое задание

1. Заказчик и контактные данные:   

2. Исполнитель: Общество с ограниченной ответственностью «Технологии в Комплексе»

3. Цель работы: разработка, изготовление, комплектация и поставка Заказчику Оборудования: «Стан прокатный для изготовления профиля ПШ».

4. Основные требования к Оборудованию: разработанное и изготовленное «Исполнителем» «Стан прокатный для изготовления профиля ПШ», качества, удовлетворяющего требованиям настоящего Технического Задания, а также чертежам и образцам профиля, предоставляемым «Заказчиком». 

5. Требования к заготовке: Сталь рулонная Ст 35 толщиной до 2мм., внутренний диаметр рулона — 500 мм, внешний диаметр рулона — 1800 мм. 

6. Состав оборудования:

Разматыватель консольный приводной.  Предназначен  для установки  и размотки  рулона заготовки, подачи заготовки в прокатный стан. Максимальный вес устанавливаемого рулона: 2000 кг, максимальная ширина рулона - 100 мм.  Механизм разжима рулона ручной.  Диапазон разжима – 480-620мм;

Стан прокатный. Предназначен для последовательного формирования ленты в профиль. Состоит из: рамы стана, профилегибочных клетей с установленным инструментом для изготовления профиля, направляющих и заправочных устройств, привода, защитных ограждений (кожухов). Количество профилегибочных клетей:  не более 10. 

Ножницы гильотинные электромеханические. Предназначены для отрезки готового профиля мерной длины. В комплект ножниц входят фигурные ножи по форме профиля ПШ. Приводятся в действие    редукционным    электромотором .    


7. Основные характеристики оборудования:

Общий вес оборудования, входящего в состав линии - не более 6 000 кг;
Суммарная потребляемая мощность - не более 15 кВт;
Обслуживающий персонал - 2 человека;
Требования к помещению - помещение крытое, отапливаемое в зимнее время, температура в помещении - не ниже 0 С, 
Требования к грузоподъемным механизмам—кран грузоподъемностью не менее 5 тонн для установки рулонов заготовки на разматыватель, расстановки элементов линии;
Скорость движения заготовки в линии - до 20 м/мин;

10.    Профили, изготавливаемые на оборудовании указаны в приложении №2.

Приложение №2 чертеж профиля


Объемный 3 D рисунок профиля
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